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@ »Ungentrennvorrichtung f fir Nahrungsmitte1pressen« 

Langentrennvorrichtung fur Presses zurZerfegung gefrore- 
ner Blocke aus Nahrungsmitteln in Streifen, bei der ein 
Abscherwerkzeug aus mehreren miteinander fluchtenden 
Abscherkammem vorgesehen ist die in den Abscherebenen 
relativ zueinander verschiebbar und in denen durch Trenn- 
wanda Gassen fur die Streifen aus gefrorenen Nahrungsmit- 
teln gebildet sind. Wenigstens die der Bnschubseite zuge- 
wendete Abscherkammer ist in den sich quer zu den Trenn- 
wanden erstreckenden Wandungen teilweise offen gestaltet 
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Paten tansp rUche 

1. LSngentrennvorrlchtung fUr Pressen zur Zerlegung gefrorener 
Blocke aas Nahrungsmitteln in Streifen, bei der ei„ Abscher- 
werkzeug aus .ehreren rftelnander fluchtenden Abscherkan-nem 
or esehen ,.t. die in den Abscberebenen relativ zueinander 
verschiebbar und .in denen durch Trennwande Gassen fur die 
Streifen aus gefrorenen Nahrungsmitteln gebildet sind, nach 
P3tent < P 3115771.8). dadurcb gekennzeichnet, da0 
wenigstens die der Einschubseite zugewendete Abscherkammer 
(11) in den sich quer zu den Trennwanden (14) erstreckenden 
Wandungen teilweise offen gestaltet ist. 

!. Laagentrennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, da B d,e Oberseite der Abscherkanuner (11, ira Berelch der 
mneren Gassen (15) Ourchbrechungen aufweist. 
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Langentrennvorrichtung fur Nahrungsmittelpressen 
Zusatz zum Patent (P 3115771.8) 



Die Erfindung betrifft eine Langentrennvorrichtung fur Pressen zur 
Zerlegung gefrorfcner Blbcke aus Nahrungsmitteln in Streifen, bei 
der ein Abscherwerkzeug aus mehreren miteinander fluchtenden Ab- 
scherkammern vorgesehen ist, die in den Abscherebenen relativ zu- 
einander verschiebbar und in denen durch Trennwande Gassen fur die 
Streifen aus gefrorenen Nahrungsmitteln gebildet sind, nach 
Patent (P 3115771.8). 

Bei der Ausbildung nach dem Hauptpatent ist ein Abscherwerkzeug 
aus drei fluchtend hintereinander angeordneten Abscherkammern vor- 
gesehen, die zwischen sich zwei Abscherebenen bilden. Dadurch ist 
es moglich, den Abschervorgang zum Zwecke der Langentrennung der 
in der Presse hergestellten Streifen lediglich durch eine Relativ- 
verschiebung der mittleren Abscherkammer gegenuber den bei den 
auBeren Abscherkammern zu bewirken. Nach der Durchfuhrung des Ab- 
schervorganges kehren die drei Abscherkammern in ihre miteinander 
fluchtende Ausgangslage zuriick, so daB die Streifen aus den Ab- 
scherkammern mittels eines Ausschubkolbens ausgestoBen werden 
kdnnen. Das aus drei Abscherkammern bestehende Abscherwerkzeug ist 
im Arbeitstakt der Maschine horizontal quer zur Vorschubrichtung 
der Presse verfahrbar, wobei sich die drei Abscherkammern zunachst 
synchron, dann etwa Mitte des horizontalen Weges relativ zuein- 
ander bewegen, um in der Endlage der Horizontal bewegung in die 
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« de„e„ die 

einzelnen Gassen in It 7? " Trem-Snde nrischm da, 
** da „ nlZ ™ JfT T™ ***" ™< diKe »— 

schlechte Abscherergebnisse oder q ar Briirh. ! <H " ,ltatTV . 
stehen. 9 Bmche des "erkzeuges ent- 
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zeuges in den sich quer zu den Trennwanden erstreckenden Wandungen 
teilweise offen gestaltet 1st. Vorteilhaft ist die an der Oberseite 
liegende Wandung der Abscherkammer im Bereich zwischen den Trenn- 
wanden durchbrochen, so daB es nicht mehr moglich ist, daB sich im 
Innern der Gassen ein Druck aufbaut, dessen Querkrafte gegebenen- 
falls auf die Trennwande zwischen den Gassen einwirken konnten. 
Es werden sorait Verformungen einzelner Trennwande Oder als Folge 
einer Kettenreaktion mehrerer Trennwande vermieden, wie es der 
Aufgabenstellung der Erfindung entspricht. 

Zur naheren Erlauterung der Erfindung ist auf der Zeichnung ein 
Ausfuhrungsbeispiel teils schematisiert dargestellt. Es zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf eine Nahrungsmittelpresse 
mit langentrennvorrichtung 

Figur 2 in einem gegenliber Figur 1 vergrbBerten MaBstab 
eine Stirnansicht auf eine Abscherkammer mit 
teilweisem Querschnitt und 

Figur 3 in MaBstab der Figur 2 einen Langsschnitt durch 
eine Abscherkammer. 

In dem Ausfuhrungsbeispiel ist eine Kolbenpresse 1 mit PreBkolben 2 
und eine PreBkammer 3 mit dem PreBwerkzeug 4 vorgesehen. Das PreB- 
werkzeug 4 besteht aus feststehend angeordneten Messern 5, die 
auf der Seite der PreBkammer 3 ein Gatter bilden und die zwischen 
sich Gassen entsprechend dem Querschnitt der herzustellenden Nah- 
rungsmittelstreifen bilden. Die aus dem Werkzeug 4 austretenden 
Streifen werden in einer sich anschlieBenden Langentrennvorrich- 
tung 7 auf die gewunschte Lange geschnitten und mittels eines Aus- 
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KMUIta. 8 aus der La„ g e„tre„„„„rMch tWg , ausgestofen . 
Langentrennvorrichtung besteht a ,.c « t ^wwwen. Die 
»■ Falle des Be1»lZ l ! ! Abscherwerkzeug, welches 

S ^"Pwles aus dre T Abscherkammern 9 10 unrf n , 
sanengesetzt ist. Diese Abscherkammern sind 2 ' 
ausgestattet, deren ounrMn T Wn roit Gassen 

"esse, 6 ^ ~ 2^^^^*? ^ 
drei Abscherkammern 9, 10 un 1 i n 1"^ T^" 9 " ^ 
und 13 querzur ArbeiLJ/ V V " feststehehde " *ihrungen 12 
wuer zur Arbeitsrichtung der Kolbenpresse 1 

«"-•» *• *« Abscbe^rkzeug aus der L u T 
toi-gwttl. verschiebbar ,st, i„ der d L ! 7 

ui.yerustet ist. D 1e drei Abscherkammern 9 in „nH n - - . 
milage und wahrend des grbBten T fl «!7 « ^ 10 der 

einander verriegelt L eil I Q"erbewegung fest mit- - 

exakte Abscherbewegung in etner gel e ZTT^TS" 
Dazu dient die in Fin,.. , a wunscnten Stelle zu erreichen. 

e f „e Besonderbe.t d^I 'd 'di TJZ 2^ 
am Anfang der Ouerbewemmn « n- • • Ab scherkammer 
» «cr vueroewegung urn em minimales Stiirt umo ,-n 

,n*». k Be '«ivbeweg<mg der At.scherkanm.em gegenein- 

ander bessere Abscherergebnisse erzielt werde- m „ T 
M-n, 9. .0 u „d U s)nd durch Trea I H Oa e "t?*:; 
na ne der a US der Press* k « e „de„ KaKr^n^ . j I 
«■ "^tens bei der d» „er k2 e U g , benacbbarten Abl^alr n / 
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sind die Wandungen in den Bereichen quer zu den Trennwanden teilweise 
offen gestaltet, wie es insbesondere aus der Figur 3 hervorgeht. Da- 
nach sind die Wandungen der Abscherkammer 10 an der Oberseite 
zwischen den Trennwanden 14 offen gestaltet. VeH)indlihgsbolzen 16 
dienen zur Versteifung des Gehauses der Abscherkammer 10, An Stelle 
der in Figur 3 dargestellten offenen Ausbildung sind auch Durch- 
brechungen in der Wandung des Gehauses der Abscherkammer 11 zur Er- 
reichung des gleichen Zieles moglich. Eine vergleichbare Ausbildung 
ist auch bei der mittleren Abscherkammer 10 und gegebenenfalls bei 
der auBeren Abscherkammer 9 moglich. Da die Einschubkrafte jedoch 
von der Seite der Presse 3 her auf das Abscherwerkzeug wirken, ist 
die Gefahr einer Drucksteigerung in der auBeren Abscherkammer 9 
weniger groB, so daB aus Kostengriinden auf eine entsprechende Aus- 
bildung gemaB der Erfindung verzichtet werden kann. . 
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